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POVZETEK 
 

Pred izdelavo stroja smo raziskali trg in podrobno 

spoznali delovanje 

 Skozi proces izdelovanja stroja smo naleteli na 

stroja v osnovi podobno delovanju podobnih izdelek edinstven z vidika uporabe in 

samega namena uporabe
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ABSTRACT 

As part of our research project, we focused on the development and construction of a planing machine designed 

to enable more efficient and faster processing of wooden components for the construction of wooden houses. 

Our objective was to design a device that would facilitate the workflow while simultaneously reducing the time 

required for preparing raw materials. Before manufacturing the machine, we conducted a market analysis and 

thoroughly examined the operation of existing planing machines to gain insight into their advantages and 

limitations. Based on these findings, we developed our own device, defining the key structural requirements 

that were prioritized during the design and production phases. Throughout the manufacturing process, we 

encountered various challenges, which we successfully overcame through research and experimentation. 

Although the functionality of our machine is fundamentally similar to that of existing models on the market, 

our product is unique in terms of its application and intended use. It offers greater mobility and adaptability in 

processing, setting it apart from traditional, stationary solutions. 

Keywords: planing machine, cutting cylinder, comparison, application 
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1 UVOD 

 v 

  Pri obdelavi lesa pa 

sestavljanja le-tega in na njegov estetski videz. 

 

Pri izdelavi lese  sta pa 

elanih lesenih elementov, smo se 

i za razvoj in izdelavo skobeljnega stroja ter enakomerno 

obdelavo lesa in se lahko uporablja tako stacionarno kot mobilno. S tem se 

proizvodnja  in delo samo. Pri izdelavi smo stremeli k temu, da je naprava 

zadostila  

 

V i nalogi bomo predstavili 

o i 

ost dela ter  Predvsem pa 

 stroja tako na terenu kot v delavnici.  

1.1 METODE RAZISKOVANJA 

. Z metodo 

analize smo smo poudarek 

namenili zasnovi, konstruiranju in izbiri elementov. Pri snovanju osnovnega koncepta 

sis  
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2 PREDSTAVITEV RAZISKOVALNEGA IZZIVA 

Pri izdelavi  

no 

mo zasledili 

 

 

skobeljnikov izstopajo debelinke, ki so opremljene z dvema skobeljnima glavama in 

obdelavi lesa in optimizirali delovni 

proces, saj lahko z njim skobljamo vsako vrsto lesa  kadar je obdelovanec lahek, ga 

vzamemo skobeljni stroj v roke, ga obrnemo in vodimo po obdelovancu. Ker mora biti 

zagotavlja zadostno trdnost, odpor

 

 

2.1  

Za obdelavo lesenih elementov, kot so konstrukcijski d

, kakor prikazuje Slika 1

obstajajo naprave, zasnovane tako, da jih uporablja ena oseba, vendar so pogosto masivne, 
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Slika 1 aprava za skobljanje [5] 
 

2.2  

Pri izdelavi lesenih objektov, kjer so gradniki vidni, je izjemnega pomena, da ima les 

 in so po navadi stacionirani. 

obdelovati na mestu izgradnje, moramo le-tega obdelati tam. Prav tako obdelan les pomeni 

vali pri izdelavi 

naloge. [6] 

 
Slika 2: Obdelan les [6] 
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2.3  

obdelovancev. Hkrati 

 

 

 

3 HIPOTEZE 

oces.  

 

Te so: 

- Hipoteza 1: Naprava a enostavno in hitro uporabo. 

pr

 

- Hipoteza 2: Naprava a enostavno nastavljanje mize. 

 

- Hipoteza 3: Naprava bo prilagojena za uporabo na raz . 

Ker se tovrstne naprave pogosto uporabljajo na terenu, mora biti njihova zasnova prilagojena 

lokacijah. 

- Hipoteza 4: Naprava bo cenovno dostopna. 

na. 
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- Hipoteza 5:  

komponent stroja 

zasnovi naprave posebno pozornost 

 

- Hipoteza 6: Naprava bo varna za uporabo. 

smo varnosti namenili 

 

- Hipoteza 7:  

, da 

bi stroj 

 

 

 

4 ANALIZA TRGA 

 na podrobno analizo fotografij 

skobeljnih strojev, ki smo si jih ogledali tudi v  

 

delovanje skobeljnih strojev pri njihovih lastnikih, kar nam j

naprave. 
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4.1  

Pri analizi trga smo se o

debelinskega skobljanja. 

 

prava, kar 

. [7] 

 

 

 

 

 

 

 

 
Slika 3: Skobeljni stroj [7] 

 

4.2 VELIKE NAPRAVE 

Ledinek, ki se ukvarja s proizvodnjo velikih strojev za lesno industrijo, med katerimi so tudi 

skobeljni stroji. Posebno pozornost smo namenili napravi EUROPLAN 300/400/600, ki je 

zasnovana za obdelavo tramov in desk. Gre za robusten in zmogljiv skobeljni stroj, ki 

zaradi svoje velikosti ni enostavno prenosljiv. 

Njegova zasnova je prilagojena serijski proizvodnji, predvsem za pripravo konstrukcijskih 

 [8] 
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Slika 4: Skobeljni stroj podjetja Ledinek [8] 

 
 
 

5 KONCIPIRANJE 

 

 

in prilagojen za delo na terenu, kar bo bistven

tudi nevaren proces obdelave lesa. 

 

Poleg funkcionalnosti smo velik poudarek namenili tudi varnosti uporabe. Z implementacijo 
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5.1  

tavljanje zadostne trdnosti in togosti, da bi 

aluminij, ki zagotavlja ugodno 

enostavn

zvezah. 

 

 

delovanja v primeru nevarnosti. 

 

. 

 

 
Slika 5: Naprava ,,Miostandard" [1] 
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5.2 IDEJNE SKICE 

ne dele, 

iz katerih smo kasneje izhajali.  

 
Slika 6: S  [1] 

 

 
Slika 7: Skica mehanizma za nastavljanje mize [1] 
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Slika 8: S  [1] 

 

 
Slika 9: Skica stroja [1] 
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5.3 SNOVANJE 

Pri snovanju naprave smo najprej 

maso naprave, zato smo kot glavni material izbrali aluminij. 

na podlagi an

primerljivih naprav. Pri snovanju smo bili omejeni s prostorskimi zahtevami, saj je bilo 

 

in odvzemno mizo, po katerih se premika obdelovanec. Obe mizi morata biti nastavljivi po 

 

 Za nastavit

 

, 

em primeru za obdelavo lesenih surovcev, 

, , da izberemo rezilni valj 

-STANDARD", katerega 

m potrebam. Za stabilno in zanesljivo delovanje smo 

 Prenos vrtilnega gibanja z elektromotorja na 

rezilni valj bo izveden s jermenskim prenosom, ki zagotavlja zanesljivo delovanje in 

. 
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Slika 10: Motor [1] 
 

5.4  

Creo 10

zmodelirali v 3D, 

nato pa zanj pripravili , 

naprave.  

 

 
Slika 11: Celoten model [1] 
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6 MODELIRANJE 

posame . 

6.1  

 

grobo teksturo, zato je bilo potrebno dodatno mehansko obdelati posamezne komponente. 

 Ogrodje naprave je izdelano 

iz toplo valjane aluminijaste zlitine EN AW-

 

ejemna in odvzemna 

 

6.2  

 

 
Slika 12: Stranska leva ploskev [1] 
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Slika 13: Stranska desna ploskev [1] 

6.3 REZALNI VALJ 

 nekatere 

ostalimi komponentami naprave. 

 

6.4 MIZI 

6.4.1 Sprejemna miza 

Izdelana 

prilagajanje reza. 

 

Slika 14: Sprejemna miza [1] 
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Slika 15: Navojno vreteno [1] 

6.4.2 Odvzemna miza 

bilnost 

  

 
Slika 16: Odvzemna miza [1] 

6.5 NOSILEC MOTORJA 

Nosilec motorja je sestavljen iz dveh enakih delov, izdelanih iz aluminija.  

 
Slika 17: Nosilec motorja [1] 

 



- 16 - 
 

6.6  

delovanjem skobeljnega stroja.  

 

6.7  

blja   

 
Slika 18:  [1] 

 

7  

, da bi zagotovili 

optimalno delovanje naprave.  

 

osnovnih preizkusih 

 

 

Pri raziskavi smo ugotovili, da sta obodna hitrost vrtenja rezilnega valja in globina reza 
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poravnalni stroj, kjer hitrost podajanja lesa neposredno nadzira operater. 

 

 

 

v0= 30  

d= 105 mm 

 30 pri rezilnem valju (ki ima premer 105 mm), lahko 

 

d n 

d n 

 

Kjer je: 

  v0 - obodna hitrost, 

  d - premer valja, 

  n - a minuto. 

 

 

vrednost pretvorili 

elektromotorjih. 

 

ev prenosnega razmerja 

med motorjem in rezilnim valjem.  

 

Izbrali smo motor, ki ima 1,5 Kw in 2800 obr/min.  
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naslednjo  in 

podatke: 

n1= 2800 obr/min 

n2=5400 obr/min 

d2= 60 mm 

=  

 

ti pogonska jermenica premer 112 mm, da bo prenesla 

 [4][3]. 

 

 

8 IZDELAVA 

mat

 

 

8.1 PLAZEMSKI RAZREZ 

materiala. S plazemskim razrezom so nam v podjetju Tehnika-SET odrezali osnovno obliko 

skobeljnega stroja.  so bili 

pripravljeni z dodatkom za strojno obdelavo. 

 

8.2 REZKANJE 

premera 120 mm, da smo ju priredili na okvirne mere. Ta postopek smo izvedli v delavnici 
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na rezkal

arovalni 

e izdelava pritrdilnih 

jo za sestavljanje naprave ter pritrditev posameznih komponent

in stabilno konstrukcijo naprave.  

 

 
Slika 19: Rezkanje [1] 

 

8.3  

 smo jih obdelovali, so bile jermenice, ki smo jih izdelali iz 

polne aluminijaste palice premera 100 mm. Zaradi zahtevnosti obdelave smo izbrali aluminij 

tipa EN AW-

jermenici, nato p

zagotovil
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delali 

 

 

 

 

Slika 20: S  [1] 

 

 

Slika 21: S  [1] 
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8.4 VRTANJE 

potre

jih kasneje povezali v celoto. 

uporabili sveder premera 8,5 mm, da smo lahko kasneje dele spojili z vijaki M8. Poleg tega 

smo na tem sestavnem delu izvrtali tudi luknje za: 

-  

-  

-  

 

Dodatne izvrtine smo izvedli tudi na drugih sestavnih delih naprave, kjer so bile potrebne za 

pogreznili in jo tako ustrezno pripravili za nalogo, kateri je bila namenjena.  

 

 
Slika 22: Vrtanje [1] 

 

8.5 VREZOVANJE NAVOJEV 

pazili na 



- 22 - 
 

mehanskih spojev.  

 

m, kot so: 

- M   

izvrtine ustreznega premera in vrezali navoje za pritrditev mazalk. S tem smo 

. 

- R   izvrtali smo luknje in vrezali navoje M12 za pritrditev 

omske zahteve ter zagotovili zadostno trdnost povezave, da bi 

 

- Z   z

ben za varno 

 

 

jivo delovanje stroja. Pri delu smo uporabljali 

 

8.6 VARJENJE 

Vse potrebne elemente smo zvarili s postopkom MIG (Metal Inert Gas), ki je metoda 

zvari. 

 

Za MIG varjenje smo se  

-  

-  

-  

-  
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Med postopkom smo morali nosilce privariti na posamezne elemente, ki so kasneje 

na tiste sestavne dele, pri katerih razstavljivost ni bila potrebna. 

 

 

materiala, je bila po varjenju potrebna dodatna strojna dodelava [2]. 

 

Slika 23: Varjenje [1] 
 

8.7 SESTAVLJANJE 

namestili rezilni 

gibanja. 

 

mize i
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Prenos gibanja od motorja do rezilnega valja poteka preko jermenskega prenosa, ki smo ga 

napeli v skladu s podatk

elemente, da bi zagotovili varno uporabo stroja. Poleg tega smo na napravo namestili 

ustrezne oznake, ki uporabnika usmerjajo pri pravilnem rokovanju z napravo. 

 

 

 

Preverili smo: 

- pravilno delovanje vseh komponent, 

- nemoteno nastavljanje mize, 

-  

- stabilnost okvirja in gonilnega sistema. 

 

preobremenitev motorja. Prav tako smo spremljali vibracije, ki lahko nastanejo zaradi 

vnavo. 

 

 

 

Slika 24: Celoten izdelek [1] 
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8.8 VARNOSTNI SISTEM 

Za zagotavljanje varnosti uporabnika smo na stroj namestili vrsto ustreznih varovalnih 

 

 

so: 

- 

 

- 

 

- Varnostna stikala in opozorilne oznake, ki uporabnika jasno opozarjajo na 

 

 

varnostnimi standardi in predpisi, d

stroja. 

8.9 BARVANJE 

 

 

 

- 

tem zagotovili dobro oprijemljivost barve. 

-  

- ave. 

 

Za barvanje smo uporabili akrilno barvo za kovino, ki je na vodni osnovi in je zato okolju 

tudi k estetskosti naprave. 
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9 EKONOMSKA ANALIZA 

V spodnji tabeli so  

 

Tabela 1:  pri izdelavi naprave 
 

MATERIAL CENA 

Aluminij 250  

Elektromotor  150  

 81,5  

Skobeljna glava / 

Elektro material 30  

ke 7,50  

Drobni material  35  

Skupaj 554  

  

 

Tabela 2  
 

Sklop   

Razvoj in modeliranje 25 h 

Barvanje  2 h 

Sestavljanje 10 h 

Strojna obdelava  20 h 

Varjenje 2 h 

Skupaj 59 h 

 

 

10 REZULTATI RAZISKAVE 

specifikacijami, ki bi bil hkrati cenovno dostopen, varen za uporabo in prilagodljiv za 

zdelek kompaktne 

v delavnici. Poleg funkcionalnosti smo namenili pozornost tudi vizualni podobi izdelka, saj 
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Proces razvoja je potekal postopno  najprej smo izdelali idejne skice, nato smo izdelek 

modelirali, v delavnici pa smo ga izdelali, sestavili in preizkusili, da bi zagotovili njegovo 

 

 

Na podlagi prei  

 

intuitivni. 

 

 

 

delovnih okoljih. 

 

enjavo komponent. 

 

pokrovi gibljivih delov, varnostna stikala in ozemljitev naprave. 

 

 

 

 

visokokakovostnih materi

cenovno mejo. Kljub temu smo dosegli visoko stopnjo zmogljivosti in varnosti, kar 

 

 

S tem smo razvili napravo, ki v veliki meri ustreza zastavljenim ciljem, hkrati pa smo se 

 

 

 

 

 

 

 



- 28 - 
 

11  

Med raziskavo smo ugotovili, da na slovenskem trgu ni proizvajalcev, ki bi izdelovali 

. Zaradi teh omejitev smo 

osnovnega stroja. 

 

k optimizaciji delovnih procesov pri izdelavi lesnih 

komponent. 

 

Pri raziskovanju in izdelovanju naprave 

 

 

prispe
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nekaterih vidikih v celoti presega standardne modele, ki so trenutno dostopni na trgu. 

 

uporaben. 
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